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PrufungsBntrag flem. 5 44 PatG ist aostallt 
<a> Verfahren .urn Bataatlom -Inar Kappa -n alnam DOaankflrpar 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur einfachon Befesligung von wamiBschutzKafh 
Den auf DOsenkfirpem von EinsprittdDsen. ErfindungsgemaB 
sollan die warmeschutzplatten mit einem Kragen wrsehen 
werden. der in Kerben Oder Nuten auf den Umfang des 
Msenkdrpers eingepreflt werden kann um so d.e K^pe 
gegen Verdrehen und Herabfallen zu sichem. (31 1 3 466) 
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Verfahren zum Befcstigen fsiner Kappo an 



Srinem Dusenkorper von E inspritzduscn zum Eia- 
spritzen eines f lussigen Brennstoffs in den Bronn- 
raum einer Brennkraf i:naschjnc , dio in ihrom 

Ol'fnungcbcroich einen umlaulcndcBn Kragcn uuf- 
weisondon Kappr nur in diese.m Bereich init dcm Dusen- 
korpcr verbunden wird , 

dadurch gekennzeichhet, daB in dem DUsonkorper im 
Bereich des Kragens Kerben oder Nuten eingearbeitet 
v/Grden, daB der den Kerben gegeniiberliegende Kragen- 
bereich durch plastische Verformung in die Kerben. 
gepreBb'wird und daB anschlieBend der Kragen auf 
seinem gesaiafcen Umfang plan zur HulsenauBenv;and 
abgetragen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet , daB der Dusenkorper im Be- 
reich der Kontaktf lache mit der Kappe um doppelte 
Kappcnwandsharke abgetragen wird. 

3. Anordnung zum Befestigen einer Kappe auf einom 
Dusenkorper einer Einspritzdiise zum Einspritzen von 
flussigen Brenn-^ffen in den Brennraum einer Brenn- 
kraf tmaschine, wobei die Kappe einen Kragen in ihrcMn 
Bf fnungebereich aufweist und nurim Kr agenbereich mit 
dem Dusenkorper in. Verbindung steht, 

dadurch gekennzeichne t , daB auf dem Dusenkorperumf ang 

(1) im Bereich des Kragens (9) der Kappe C5) 

Kerben (10, 11) derart vorgeschen sind, doB der Kragen 
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(0) durch plastische Verformung in dici Kerben (10, 
H) cindruckbar ist. 

A, Anordnung nach Anspruch 3, 

dadurch gokennzeichnet, dafi der DusenkSrper (l) im 
Kontaktbereich mit der Kappc (5) einen unt doppnlte 
Kappnnwandstarke verringerten Durchmesser aufwcist. 

I, Anordnung nach /'Jispruch 3 oder 4, 

caclurch gokennzeichnet, dafi die" Kerben (10, 11) eine 

(jioftt-re Umfangclange als Breite aufweisen. 



3ii34eaAij > 




• • •••• •• •j^S • 

• « • • •• 



31134G6 



KKJckner+fejmboIdt-Deub AG 



5000 Kcln SO, den 2G. Mara IQ."^.! 
Unser Zeichcn: D ol/l^ AE-ZPB Bu/BI 



Verfahren zum Befestigen oiner Kappo 
an einem DusRnlcorpor 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Bisf cstigungs- 
verfahren der im Oberbegriff dos ersten Anspruchs 
genannten * Art sowie auf eine danach hergestelltc 
Befestigungsanordnung • 

Aus der DE-OS 30. 04 033 ist es bckannt, um don Dusen- 
korper von EinspritzdCisen eine Kappe anzucrdnen, die; 
im Bereich der Spritzof fnungen einen umlaufenden 
Spalt zum Dusenkorper aufweist, der mit wcirmeiso- 
lierendem Material vcrschloeson ist. Hicrdurch wird 
erreicht, dan ein Verkoken der Spritzlocher v/ahrond 
dcs Betriebes untcrblcibt. 

Da die Spritzlocher bei Einspritzdusen nicht unbedingt 
in deren axiale Verlangerung angeordnet sind, mun im 
Betrieb dafur Sorgc getragen v;erden, daB die Kappc 
sich nicht in ihror Lage verandert. Es ist also er- 
f order lich, die Kappe oinmal gegen Herabf alien von 
dem Dusenkorper und zum cundorcn gegen Verdrehen zu 
sichem. Hiex^zu wird in der DE-OS 30 04 033 vorge- 
schlagen, die Kappe. mit dem Dusenkorper zu verklcbcn, 
Diese Moglichkeit hat sich zwar bewahrt, hat jedcch 
den. Nachteil , dan die Spritzlocher nicht mehr so ohnc 
weiteres von auBon zuganglich sind. 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, far 
eine Einspritzduse mit eincr Kappe der eingangs 
genanntcin Art eine Befestigungsmoglichkeit fur 
die Kappe aufzuzeigen, die dicse gegen Verdrehen 
und Herabf alien von dem Dusenkorper sichert. 

Dics<; Aufgabe wird erf indungsgemnfl durch eln 
Defestigungsverfahren mit den kennzeichnenden 
Merkmalen dcs Anspruchs 1 gelost. Dieses Verfahron 
hat den Vorteil, dafi fur die Kappe eine ausreichendrr 
Vordroli;;icherung und Sicht.-rung gegen Herabf allt.-n 
bostf.hL, dan abor die Kappe nicht in ihrem Bef f.s tigungs- 
bereicli npeziell auf den Dusenkorper abgcstiramt vmrdcn 
mud. Aufgrund des umlaufenden Kragcns und der beidcn 
an beliebigen Stellen - Ginv■ollerl^/eisG um etwa 130 
zueinander versetzt - angeordneten Kerben ist sicher- 
gestellt, daB itnraer ein Kragefibercich vorhanden ist, 
der den Kerben oder Nuten gegenuberliegt . Die Lage 
der Kerben oder Nuten am Umfang des Dusenkorpors be- 
grenzt gleichzeitig die Uberschiebtiefe der Kappe, 
wodurch gewahrleistet ist, dafi im Spritzlochberoich 
der umlaufcnde Spalt erhalten bleibt. Es sind da- 
durch keine Anschlage oder sonstige Einschubbe- 
grenzungen notwondig .. Durch das Abschleifen des 
Kragens wird keine Qber den Kragendurchmesser not- 
wendigo Einspritzdusenof fnungorweitorung im Zylinder- 
kopf der Brennkraf tmaschine notwendig. 

V/ird insbosondere, wie Anspruch 2 vorschlagt, der 
Dusenkorper im Kontaktbereich mit der Kappe um die 
doppelte Kappenwandstarke. abgeschliffen, so schmicgt 

./.. 
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nich die Ktippc im Kontaktboroich harmonicch nuf 
don Urnrnnn des Dusonkorper an, so dan nach dcnn 
Abschlcifrn des Kx'agens der Dusenkorper nach 
aunon 'r»in cinen cinzigen konstantcn Durchmesser . 
aufv;clL.t. Solbstvcrstandlich mufl hiorbei dafur 
Sorqc Hf^tragon werden, dafl der umlaufende Spalt 
zunind'-:r.t im Bercich der Spri tzof fnungon j.n voller 
Stiirkc gcv/ahrt wird. 

Es sei bctont, daO sich dieses Def estigungsver- 
fahron nicht nur fur Kappen auf Dusonkorpern cignet, 
df :u-n im Spri tzlochbereich ein uinlauf endcr Spal l; 
vorg^-: Jn-n v;ordcn soil. Dieses Vcorfahrcn eignch :.^ich 
f-Jr ui:*- rroglichen auf einoni Duseinkorper ziu bo- 
f e r: t i q -n Kappen . 

Anr.pruch 3 beschreibt eine gemafi dem Bef estigunqs- 
vcrlnhr* n horgestcfllte Anordnung. Hierbcii ist es 
glt.'icrhniiltin, wie das Kragenmaterial in die Kerbon 
gr.lomt* i : kann beispielsv/eise durch Hammerschiago 
abrr «-^uv-:i .rjrch Pressen zwischen zwolZwLngcn^ bei- 
rpi« Irv ::• von einem Schraubstock odor auf sonshige 
govif]!!' t Art durchgeif uhr t werden. 

Dio fo^vM.i-.n Anspruche stellcn bovor:iug h<j Woi b.-rb i lrlu:».-Ti- n 
oar. In:.*i' .-..indore die VJeiterbildung nnch Anspruch 5 
brin:;t r-n Vorteil, daB je nach Verwcondungszwcck 
cin gr: :vv:i'r Oder kleinerer Kappenberoich in die 
Krrh^-n o:U r Nuten eingedriickt wird. 
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Itn folgendcn wird dio Erfindung anhand eines be- 
vorzugtcn Aucfuhrungsbci spiels naher erlautert. 

In der oinzigen Fig- ist teilweisfe ein Querschnitt 
durch oincin Diiscmkarper einer Einspritsduse 
scheniatisch und stark vergrofiert dargestellt. D-r 
Dusenkorpor 1 ist in an sich bekanntor VJe.ise uber 
goeignotfe Bef estagungsmittel an eincm Dusenhalter 
befnstigt. Der Dusankorpcr weist eine Axialbohrung 
2 auf, in der Ublicherwcise die Duscnnadel ver- 
schiebbar angeordnet ist. Sic wurde- in dioscm 
spiel der Einfachheit halber wcggelassen. Die 
Dusenbohrung 2 mundet in zwel Spritzlochern 3 und 
4, die mit der Dusenachse unterschiedliche V.'inkel 
bilden.' 

Der Dusenkorper 1 ist von einer Kappe 5 umschlossen , 
die zumindest im Doreich der Spritzlocher 3 und 4 
einen umlaufenden Spalt 5 zum Dusenkorper 1 aufweist. 
Die Kappe weist ipjbtvva die gleicheh Auflenkon turen 
wie der Dusenkorpcr 1 auf. Aus diesem Grunde woist 
sie in der axialen Verlangerung der Spritzlocher 3 
und 4 Spritzoffnungon 7 und 3 auf. 

Die Kappe 5 ist mit einem Kragen 9 in ihrem Cffnungs- 
bcreich ausgerustet. Der Kragen 9 ist als umlaufc-nder 
Kragen ausgebildet. Auf Kobe des Kragens 9 weist der 
Diisenkorper 1 zwei - in dies.om Beispicl diametral . 
gogonubor angeordnote- Kcrbrn oder Nutcn 10 und 11. 
Damit die Kappe 5 nicht uber den Umfang des Duneakorper^ 

./-, 
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1 in dem mit ihm in Vorbindung stehendcn Boroich 
hinauscteht, woist dcr DUGC-nkorper 1 in cMc.v.cm 
Bcrcich fiine Durchmcsnervnrringcrung auf, die: 
der doppelten Kappcnwandsbarkn entspricht . 

Zum Befestigen der Kappe 5 auf den Duscnkorper 
1 wird der Kragen 9 im Bereich der Kerbcn oder 
Nuten 10 und 11 durch geeignete Mittel in sie 
hineingepreBt. Dadurch wird das zuerst nach auBcn 
ragende Kragenmaterial in die Kerben cdtrr Nutcn 
10 und 11 gepreBt und fiillt di«se aus. Dadurch 
wird die Kappe am Diisenkorper gogcn Hcrabfallcn 
und gegcn Verdrehen sicher gehaltcn. AnschlicBcnd 
wird der uber dio AuBenkontur der Kappe 5 bxw. de^a 
Dusenkorperr. 1 herausstehende Kragr:n abgc.'.chliff en 
so daB der Dr.senkcrpcr 1 mit dor Kappe 5 rin«-n 
konstanten cinheitlichen Auflchdurchiacsyc-.r aufwcit;t 
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